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Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: KaindI-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchingerstr. 4
75203 Konigsbach-Stein
timto prohlasuje, ze nize popsany stroj bruska na kotoucéové pily
typ SSM-NV
spliiuje pozadavky na bezpecnost a ochranu Smérnice ES o sblizovani pravnich predpist
zdravi podle nasledujicich norem ES: ¢lenskych statt tykajicich se strojnich
zafizeni (98/37/ES)
Smérnice EHS o harmonizaci pravnich
predpisii clenskych stata tykajicich se
elektrickych zafizeni uréenych pro uzivani
v uréitych mezich napéti (73/23/EHS)
Smérnice ES o sblizovani pravnich predpist
¢lenskych statu tykajicich se
elektromagnetické kompatibility (89/336/EHS)
Pouzité harmonizované normy:
EN ISO 12100-1 a EN ISO 12100-2; EN 294; EN 563
EN 61029-1; EN 60204, dil 1; EN 61000-6-1; EN 61000-6-2

EN 61000-6-3; EN 61000-6-4

Konstrukéni zmény, které maji vliv na technické udaje uvedené v navodu k obsluze a
ustanovené pouziti, které tedy podstatné méni stroj, ¢ini toto prohlaseni o shodé neplatnym!

Konigsbach, 10.04.2006

Reinhold Reiling, jednatel

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC 3
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Instalace

Bruska na pilové kotou¢e SSM-NC se ze zavodu dodava na paleté. Na paleté ji dovezte az co mozna
nejblize ke kone€nému stanovisti stroje. Pfed uvedenim do provozu je tfeba stroj prohlédnout, zda
nebyl pfi pfepravé poskozen. Po instalaci odstrarite prepravni pojistky.

Podminky prostredi k instalaci

Brusku na pilové kotouée SSM-NC pouzivejte pouze v suchych prostorach.

Teplota prostfedi: +5°C az +50°C

VIhkost vzduchu: 90%, bez kondenzace

Jako prvni odejméte Sroubova spojeni na paleté.

Nyni muzZete pomoci vysokozdvizného voziku stroj ze strany nebo zepfedu (ne zezadu) opatrné
nadzdvihnout. Na uréenych mistech namontujte patky. Pak stroj postavte na jeho definitivni
stanovisté. Dbejte na to, aby stroj stal na podlaze ve vodorovné poloze. Tu muzZete nastavit
vyrovnanim patek stroje.

Misto musi zajiStovat chod stroje bez vibraci.

Bezpecnostni pokyny

PreCtéte si navod k obsluze. Za Skody, které vzniknou neznalosti nebo nedodrZzenim navodu
k obsluze, nepfebirame zaruku.

1 4

Ustanovené pouziti

Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-+NC je uréena vyhradné k nasledujicimu pouziti:
k ostfeni pilovych kotou¢t HM o prdméru 100mm az 560mm

K ustanovenému pouziti nalezi i precteni tohoto navodu k obsluze a dodrzovani v§ech pokynii,
které jsou v ném uvedeny.

Za jakékoliv poskozeni zdravi nebo hmotné Skody, které vzniknou z neustanoveného pouziti,
zodpovida provozovatel.
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Uvedeni do provozu

Odstrarite konzervacni prostfedek (tukovy povlak).

Odejmuti prepravni pojistky:

Dulezité!!! Pfed prvnim uvedenim do provozu odejméte pomoci imbusového klice SW5
prepravni pojistku (M10).

Pripojeni ridici jednotky

1. Imbusovymi Srouby, které jsou soucasti
dodavky, upevnéte Fidici jednotku na
praveé strané stroje.

2. Nyni pfislusSnym otvorem pod Ffidici
jednotkou protahnéte tfi kabely a pak
pfiSroubujte kryt.

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC
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Skrinovy rozvadéé

Zastreka pro zafizeni s chladici kapalinou

Cervena zastréka ke sbérnici CAN-bus

Modra zastréka ke zdroji napéti

Zastrcka fidici jednotky | / O

Zapojte zastréky podle pfislusnych barev.

Vysvétleni pouzitych symbolu
V tomto navodu k obsluze jsou pouzity nasledujici bezpecnostni symboly.
Tyto symboly maji ¢tenafe upozornit pfedevSim na text, ktery se nachazi vedle bezpe¢nostniho

symbolu.
Tyto symboly upozorfuji na to, Ze hrozi nebezpedi Zivota a zdravi osob.

Ochrana zraku pred brousenim

Pouzivejte ochranu
zraku

' Vseobecné nebezpedi

—

Pred vyménou brusného kotouc¢e nebo zménou stanovisté je nutno

vytahnout sitovou zastréku.
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Technické udaje

1. Dulezité rozméry

Délka: 1700mm

Sitka: 1000mm

Vyska: 1150mm

Hmotnost netto: 366 kg

Rozmezi upinani/zaklad: @ 100-560mm
Brusny kotouc¢: 150 x 1,5 x 20mm
Emise hluku: <70 dB(A)

2. Elektrotechnické udaje

Sériové provedeni Zatizeni s chladici kapalinou
Motor 230V 230V

Napéti 230V 230V

Frekvence 50Hz 50Hz

Vykon 0,37kW 0,07kW

Otacky 2850 ot./min. 2700 ot./min.

Druh kryti IP 65

L/min 16 I/min

Doba dobéhu smontované brusky je cca 10 vtefin.

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC
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Nazvy soucasti

Ochrana brusného kotouce

Zaftizeni s chladici kapalinou

Motor

Diamantovy brusny kotou¢

Unasec

Elektromagnet k upinani pilového kotouce
Naboj maznice

Posuvovy valec

. Upinaci trn

10. Hvézdicové kole€ko ke stavécimu Sroubu
11. Upinaci pfiruba

12. Upinaci rameno

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9
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Struktura podfizeni nabidky ridici jednotky

Vyrovnani stroje

Stroj najede na pocatek soufadnic
Ruéni rezim

PFisunuti uhld

Automaticky rezim

w - — Nastaveni pilového kotouce

Zadani udaju o pilovém kotougi

Nastaveni programu
F6=Programm-Sefup < Zadani tvart brousenych zubo

Hauptmenue3 Kontakiovari
P

PFisunuti referenénich bodu pilového kotouce

INFO
FB=INFD <« Informacekfidici jednotce

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC
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Obsluha stroje

—g"—“""‘ Zapinani — 3 vtefiny

| Vypinani

Displej

Ovladaci panel

Not-Aus (Nouzové vypinani)

1. Stisknéte zapinaci knoflik po dobu cca 3 vtefiny.
Automaticky se aktivuje pracovni osvétleni a displej.

Jakmile je Fidici jednotka aktivni, zobrazi se
na displeji ,F1 — Hauptmeni (F1 — hlavni
nabidka). Ke vstupu do hlavni nabidky
stisknéte klavesu F1.

T L L1
oo e‘?‘ |
ED00 e

DopoData

— S— — _ﬂ)

Nyni jste v hlavni nabidce. Jako dalSi krok

BN @B . _ stisknéte ke vstupu do vyrovnavani klavesu
F2.

DoDDEDOBEED
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{

Stisknutim klavesy F3 nyni provedte vyrovnani stroje. Stroj
v kazdé ose najede na pocatek. Na displeji vidite, na které

- ose bylo provedeno vyrovnani.

 opoEpDDPE™

r

 oooEDEPDR

4.

sooo 959

Pokud je na stroji provedeno vyrovnani, na displeji vidite osy
XYZCB.

nyni prejede do své vychozi polohy.
BE00 %

@
(1§01 acpo

- ] Stisknutim klavesy F1 prejdéte nyni do hlavni nabidky. Stroj
gomEugmgee &

Vyrovnani pilového kotouce

Uchopte pfisluSnou pfirubu k pilovému kotoudi a pfislusny reduk&ni krouzek.
U pilovych kotoucl do @200mm pouzivejte malou pFirubu.
U vétsich pilovych kotoucll pouzivejte velkou pfirubu.

Zavedte pfirubu do upinaciho trnu. Uvolnéte boéni Sroub s hvézdicovym koleCkem (strana 8,
pol. 10) a najedte s upinanim a pilovym kotouc¢em ke kolicku unasece (obrazek 4) stroje.

Nyni pfilozte Sablonu a vyrovnejte pilovy kotou€ tak, aby se hibet zubu HM lehce dotykal
Sablony (viz obrazky 1+2+3).

Sroub s hvézdicovym kole¢kem utahnéte a odejméte Sablonu.

Obré_zek 1

Obrazek 3
L

k' i

.
Sablona

Obrazek 4

Kolicek unasece

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotouc¢e SSM-NC 11




KaindI-Schleiftechnik

Zadani nastaveni pilového kotouée

DooooERDD
ooOon %
osoop 539
oDooDoog

Tlagitka se Sipkami

Ke vstupu do nabidky nastaveni pilového kotoucée
stisknéte klavesu F5.

V nabidce nastaveni pilového kotouce jsou uvedeny
dotazy ke vSem dulezitym udajim o brouseném
pilovém kotoudi.

Zadavani hodnot:

Jednim stisknutim klavesy ,, Shift“ vstoupite do volby
poctu zubl (Cislo ma ¢erné pozadi). Zde miizete zadat
pfislusnou hodnotu. Pro uloZzeni do paméti stisknéte
klavesu ,Enter”.

Pokud stisknete klavesu ,Shift dvakrat, vstoupite do
volby priméru kotouce.

Zadejte velikost a potvrdte klavesou ,Enter®.

Zadani hodnot vruznych nastavenich pilového
kotouce zUstavaji vzdy stejna.

Nastaveni pilového kotouce 1
Zadani poctu zubu
Zadani prdméru kotouc¢e v mm

Stisknutim tlacitka se Sipkou vstoupite do nasledujici
nabidky.

Nastaveni pilového kotouée 2

Zadani tloustky zakladniho kotou¢e v mm

(neméfte zub HM)

Zadani hloubky zubt v mm

(délka tvrdokovu)

Hloubka zubl = velikost pfisuvu diamantového
kotouce

Hloubka zubu

12
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Nastaveni pilového kotouée 3
Zadani hodnoty uhlu ¢ela zubu
Zadani hodnoty uhlu hibetu zubu

Hrbet zubu

Celo zubu

Nastaveni pilového kotouce 4
Zadani hodnoty uhlu kfizového zubu
Zadani rozdilu vysek u stupriového zubu v 1/10mm

Pokud to neni nutné, nastavte na 0!

Nastaveni pilového kotouce 5
Zadani hodnoty uhlu trapézového zubu
Zadani hodnoty uhlu stfidavého zubu
Pokud to neni nutné, nastavte na 0!

Zadani velikosti pfisuvu v 1/100mm

15 (od 0,01 do 0,2mm Ize nastavit empirickou hodnotu
-~ 0,05mm)

Stfidavy zub Trapézovy zub

Nastaveni pilového kotouce 6

Zadani opakovani brouseni max. 3 (pilovy kotou¢ se bude
brousit napf. 3krat. U kazdého cyklu bude prejata velikost
pfisuvu zadana v nastaveni pilového kotouce 5).

Zadani posuvu (50-1250)

(Zakladni nastaveni 600)

Stisknutim tlacitka se Sipkou dol(i se zase navratite do hlavni nabidky.

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC 13
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Zadani nastaveni programu

.
,
~
< (!-l_

Tladitka se Sipkami

ESC

Zakladni nastaveni je Ne!

Ke vstupu do nabidky nastaveni programu
stisknéte F6.

V nastaveni programu jsou uvedena brouseni,
ktera se maiji provést na pilovém kotouci napf.
(Celo zubu, hibet zubu, stfidavy zub, atd.).

Stisknutim tlacitka se Sipkou je mozné pfechazet
nahoru a dold.

Zadani cela zubu

F4 pro ANO .

F5 pro NE

Stisknutim  tlaCitka se Sipkou vstoupite do
nasledujici nabidky.

Zadani kfizového zubu
(Zobrazi se pouze tehdy, pokud bylo u ¢ela zubu
zadano Ano)

F4 pro ANO
F5 pro NE

Zadani hibetu zubu

F4 pro ANO
F5 pro NE

14
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Zadani trapézového zubu
(Zobrazi se pouze tehdy, pokud bylo u hibetu zubu
zadano Ano)

F4 pro ANO
F5 pro NE

Zadani stfidavého zubu

F4 pro ANO
F5 pro NE

Zadani stupnového zubu

F4 pro ANO
F5 pro NE

Zadani zarizeni s chladici kapalinou

F4 pro ANO
F5 pro NE

Stisknutim tlacitka se Sipkou doll se zase navratite do hlavni nabidky.

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotouc¢e SSM-NC 15
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Zadani dialogu kontaktovani

Ke vstupu do nabidky dialogu kontaktovani stisknéte
klavesu F7.

V dialogu kontaktovani dojde k pfisunu referen¢nich
bodu pilového kotouce.

sooa =9

/4 V4

Vysveétleni ruéniho ovladani

NOT-AUS (nouzové
vypinani

Osa B
Osa Y+
Osa X
Klavesa Enter =
ukladani do paméti
OsaZz
OsaC Rychloposuv
Y+ = vpfed X+ = vpravo Z+ = motor nahoru
Y- = zpét X-=vlevo Z- = motor dolt
B+ motor vyklopit nahoru C+ = upinaci rameno doleva
B- = motor sklopit dold C- = upinaci rameno doprava

GO0 = rychloposuv (stisknéte sou¢asné napf. Y+ a G00)

16
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Prisun pilového kotouce

PFesun zubu Brusny kotou€ zap + vyp

I
B U

Po stisknuti klavesy F7 vstoupite do dialogu kontaktovani 1.

1. Nejprve provedte klavesou F2 pfesun zubd.

2. Nyni uchopte ru¢ni ovladani a stisknéte C+; stroj se naklopi do pfedem nastavené hodnoty
Uhlu ¢ela zubu (zakladni poloha = 0°).

3. Klavesou F3 zapnéte motor.

4, Jedte ruénim ovladanim ve sméru pfedem posunutého zubu.

Stisknutim pozadovanych os se dostanete do sméru brusného kotouce ( napf. osa Y+ a GO0
= rychloposuv).
5. Nyni opatrné pfisunujte pilovy kotou€ k brusnému kotoudi, dokud se tento lehce nedotyka
daného ¢ela zubu.
Pak na ru¢nim ovladani stisknéte klavesu Enter; bod pfisunu se uloZi do paméti.
Nasledné posurite osu Y- zase o cca 30mm nazpét a na displeji stisknéte klavesu F4. Tak
vstoupite do dialogu kontaktovani 2 Celo-hibet zubu.

No

Celo a hibet zubu

N
71

Hibet zubu Celo zubu

1. Ve stejném nastaveni nyni pfisufite Celo-hibet zubu. Dotknéte se nejvysSiho bodu zubu
obvodem (pfedni stranou) brusného kotouce. (Pfisun &ela-hfbetu zubu se vyZaduje pro
hloubku najeti).

2. Opatrné jej pfisurite a k uloZeni do paméti potvrdte kldvesou Enter.

3. Nasledné posunte osu Y- zase o cca 30mm nazpét a stisknéte klavesu F4, tak vstoupite napf.
do dialogu kontaktovani 2 hibet zubu, stfidavy zub, trapézovy zub, atd.

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC 17
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Po pfisunuti ¢ela zubu a &ela a hfbetu zubu musite pfisunout hibet zubu.
Nyni stisknéte C- a stroj pfejede na sudé Cislo ke hibetu zubu.

Opatrné prisunte hibet zubu a potvrdte klavesou Enter.

Posurite osu Y- zase trochu nazpét.

Nyni stisknéte klaves u F4 a stroj automaticky pfejede do své vychozi polohy.

arON=

Brouseni pilovych kotoucu se stridavymi zuby

Pfi brouseni stfidavého zubu jsou prvni dva dialogy kontaktovani 1+2 Celo zubu a €elo-hibet zubu
stejné.

Po pfisunu &ela zubu a €ela-hibetu zubu nevstoupite stisknutim klavesy F4 ke hfbetu zubu, ale do
dialogu kontaktovani 5 — stfidavy zub.

Stisknéte na ruénim ovladani C- a potom Z+.

(Pilovy kotou¢ se naklopi doprava, pojezdem motoru ze stfedu osy (ve sméru Z) bude zjiSténa
hodnota uhlu stfidavého zubu, motor pfejede nahoru).

Pak pfisurite pfislusny zub, popf. musite provést klavesou F2 pfesun zubu tak, abyste dany zub mohli
prisunout. Opatrné se dotknéte stfidavého zubu a potvrdte klavesou Enter. Posuite osu Y- zase
trochu nazpét a stroj pfejede do své vychozi polohy.

Stridavy zub

15*
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Brouseni trapézového zubu

Dulezité! Na trapézovém zubu prisunte vSechny body.

Pfi brouSeni stfidavého zubu jsou prvni tfi dialogy kontaktovani 1+2 €elo zubu a ¢elo-hibet zubu a
hfbet zubu stejné.

Po pfisunu Cela zubu a Cela-hfbetu zubu a hibetu zubu vstoupite stisknutim klavesy F4 dialogu
kontaktovani 4 — trapézovy zub.

Stisknéte na ruénim ovladani C- a potom Z+.

(Pilovy kotou€ se naklopi doprava, motor vyjede nahoru (45°).

Pak pfisurite pfislusny zub, popf. musite provést klavesou F2 pfesun zubu
Nyni opatrné pfisufite trapézovy zub a potvrdte klavesou Enter.

Poté stisknéte klavesu F4; stroj pfejede do své vychozi polohy.

Trapézovy zub

U pilovych kotouc¢u s trapézovymi a plochymi zuby (HM) je ¢asto rozdil vySek 0,2mm. Rozdil vySek u
nastaveni pilového kotouc€e (F5) se zaznamenava pod stupfiovym zubem.

Navod k pouziti — Automaticka bruska na pilové kotou¢e SSM-NC 19
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Spousteéni stroje

Po provedeni vSech zadani a pfisunuti pilového kotou€e uzaviete dvifka na stroji a hlavni nabidce pro
automaticky rezim stisknéte klavesu F4.
Spusténi stroje je mozné teprve po uzavreni dvifek.

Stisknutim klavesy F4 vstoupite do automatického rezimu a nyni potvrdte brousSeni pomoci klavesy
F2.

V pribéhu brouseni mulzete stroj zastavit stisknutim klavesy F3, napf. k nastaveni spravné polohy
zafizeni s chladici kapalinou.
Stisknutim F2 se stroj znovu spusti ze své posledni polohy.

Stroj zacina brousenim hibetu a nasledné se pieklopi na ¢elo zubu.

Pocet nabrousenych zubu se zobrazuje na displeji (Z = pocet zub().

Po ukon&eni brouSeni zazni zvukovy signal.

Stroj pfejde do vychozi polohy a vypne motor a zafizeni s chladici kapalinou.

Pokud stisknete klavesu F1, stroj se kompletné zastavi.

Pokracovani v brouseni stejného kotouce neni mozné. V nastaveni programu musite nejprve
zase zadat pozadovany tvar ostreni. Body kontaktovani vSak zistavaji stejné.

20
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Prisun uhlu v ruénim rezimu
Pomoci stroje mate moznost pfisunovat uhly pilového kotouce (pokud nejsou uhly znamy).

Stisknutim klavesy F3 v hlavni nabidce vstoupite do ruéniho rezimu stroje.

Ruéni rezim 1

F2 — stroj provede pfesun zubu.

Stisknutim tlacitek se Sipkou vpravo — vlevo mlzete pohybovat s osou X.
Stisknutim tlacitek se Sipkou nahoru — doll mUzete pohybovat s osou Y.
Pozadované osy (X+Y) mlzete ovladat i pomoci ruéniho ovladani.
Pokud chcete postoupit v nabidce dale, stisknéte klavesu F4.

Obrazek 1 Obrazek 2

Ruéni rezim 2

Zde mate moznost ovladat pomoci tlacitek se Sipkou nebo ruénim ovladanim bud osu Z nebo osu C.
Zobrazuje se téz i pfislusné sudé ¢islo (obrazek 1 + obrazek 2).

Tim mate moznost pfesného pfisunu pilového listu a vyhledani daného uhlu.

Stisknutim klavesy F3 se muzete v nabidce navratit (ruéni rezim 1) k osam X+Y. Pokud chcete
vstoupit do nabidky ruéni rezim 3, stisknéte klavesu F4.
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Ruéni rezim 3

Stisknutim tlacitek se Sipkami nebo pomoci ruéniho ovladani mate moznost oviadat osu B. Také se
zase zobrazuje pfesné sudé Cislo.

Pomoci klavesy F3 se opét navratite do ruéniho reZimu 2. Pokud stisknete kldvesu F1, vrati se stroj
do své vychozi polohy.

PFislusna sudéa Cisla pilového kotou€e si musite zaznamenat a pak je vloZit v nastaveni programu
(F6).

Y+ = vpfed X+ = vpravo Z+ = motor nahoru
Y- = zpét X- =vlevo Z- = motor dolt
B+ motor vyklopit nahoru C+ = upinaci rameno doleva

B- = motor sklopit dol C- = upinaci rameno doprava
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Vyména brusného kotouce

Obrazek 2

Imbusovy Sroub

Pfed vyménou brusného kotouée nebo zménou stanovisté je nutno
vytahnout sitovou zastréku.

Odejméte kryt brusného kotouce uvolnénim 3 stavécich Sroubl (viz obrazek 1).

Pak povolte matici (SW19) na hfideli motoru tak, Ze jednim imbusovym kla¢em (SW6) pfidrzite ve
stfedu hfidel motoru a matici odejmete. Potom z hfidele motoru stahnete brusny kotou¢ véetné
uchyceni.

Montaz nového brusného kotouce se provadi v opacném sledu.

Pozor!

Stroj SSM-NC se nesmi nikdy provozovat bez spravné namontovaného krytu brusného
kotouce.
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Seznam nahradnich dilu ke stroji SSM-NC

Art.

10774
10805
10775
10776
10796
10804
10798
11014
10780
10781
10782
10783
10784
10785
10786
10787
10788
10789

Nazev vyrobku

Diamantovy brusny kotou€, zrno D64 150 x 5 x 1,5 x 20mm
Cistici kdmen k diamantovému brusnému kotougi

Korundovy brusny kotou¢, zrno 46 (standard) 150 x 15 x 20mm
Korundovy brusny kotou¢, zrno 100 (jemny) 150 x 15 x 20mm
Upinani brusného kotouce

Diamantové obtahovaci zafizeni ke korundovym brusnym kotou¢im
Upinaci pfiruba pro pilové kotouce (standard & 100mm)
Upinaci pfiruba pro malé pilové kotouce (& 45mm)

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotoude 25mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotou¢e 30mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotouce 32mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotouce 35mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotou¢e 40mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotouce 45mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotou¢e 50mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotouée 60mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotouce 65mm

Redukéni krouzek do otvoru pilového kotouc¢e 70mm

Pouzivejte pouze originalni dily KaindI!
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Udrzba

Bruska na pilové kotou¢e SS M-NC nevyZaduje Zadnou zvlastni udrzbu. PFilezitostné provéite sitovy
kabel, zda neni poskozen.

Cisténi a mazani

Bruska na pilové kotou¢e SSM-NC by se méla pfilezitostné (vzdy podle druhu a rozsahu pouziti) Cistit
mékkym Stétcem od brusného prachu, zatvrdlé necistoty Cistéte jednoduSe bézné dostupnym CistiCem
stroju.

K zamezeni koroze by se mély v8echny lesklé &asti stroje po Cisténi potahnout tenkou olejovou
vrstvou.

P¥i této prilezitosti dejte také trochu strojniho tuku na upinaci trn pfiruby k upinani pilového kotoude.

Oprava

Opravy stroje je mozné provadét pouze ve firmé Kaindl nebo prostfednictvim nami povéfenych osob.
Vyména opotfebitelnych dild tim zistava nedotéena.
Vyménu elektrickych nahradnich dild mize provadét pouze odbornik v oboru elektro.

Likvidace pouze v ramci EU

V pfipadé dodani s uhradu pfepravy do naseho zavodu pfevezme firma Kaindl likvidaci starého stroje
podle smérnic evropského nafizeni o starych elektrickych pfistrojich.

Zaruka

Zaruka odpovida zakonnym ustanovenim (smérnice ES 1999/44 o zarukach) a vztahuje se na
jednosmeénny provoz stroje.

Zaruka zahrnuje naklady na nahradu zavadnych soulasti a konstrukénich skupin, v€etné nezbytné
doby prace.

Z jakékoliv zaruky jsou vylou€eny dily opotfebitelné pfi provozu, neodborné pouZivani stroje a
posSkozeni nasilim.

V pripadé narokovani zaruky uvadéjte sériové cislo stroje.

K navraceni stroje je zapotiebi nas pfedchazejici souhlas.
V pfipadé neschvaleného navraceni si vyhrazujeme pravo na vyuctovani prepravnich nakladd.
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