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Prohlaseni o shodé

Vyrobce: Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchingerstr. 4
75203 Konigsbach-Stein

timto prohladuje, Ze nize popsany stroj ~ OstFici bruska
Typ SZ-600-NC

spliuje nasledujici smérnice ES tykajici

se bezpecnosti a ochrany zdravi Smeérnice ES o strojich (98/37/EG)
Smeérnice ES o elektrickych zafizenich
nizkého napéti (73/23/EG)
Smérnice ES o elektromagnetické
kompatibilité (89/336/EWG)

Pouzité harmonizované normy:
EN ISO 12100-1 a EN I1SO 12100-2 ; EN 294 ; EN 563 ;
EN 60204-1 ; EN 60034-1+A1 ; EN 61000-6-1 ; EN 61000-6-2 ;
EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Uvedené prohlaseni o shodé ztraci platnost, pokud by na zafizeni doslo ke
konstrukénim zménam, které by mély vliv na technické parametry uvedené

v navodu k pouziti a na pouziti v souladu se stanovenym uréenim, tedy takové
zmény, které by stroj podstatnym zptisobem zménily!

>
7. T ecleenq
Konigsbach, 04.04.2006 e A

Reinhold Reiling, jednatel
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Instalace

Ostfici bruska, typ SZ-600-NC se z vyroby expeduje uloZzena na paleté.
Stroj na paleté dopravte pokud mozno az pracovisté, kde bude pracovat.
Pfed uvedenim do provozu je tfeba stroj zkontrolovat, zda nebyl pfi pfepravé poskozen.

Predpokladané okolni podminky pro instalaci

Ostfici brusku typu SZ-600-NC pouzivejte jen v suchém prostiedi.
Teplota okoli: od +5° do +50° C

Vlhkost vzduchu do 90 %, bez kondenzace

Jako prvni odmontujte pfipeviovaci Srouby na paleté.

Nyni muzete stroj na boku opatrné nadzdvihnout.

Poté stroj postavte na své definitivni pracovni misto.

Dbejte na to, aby stroj stal podlaze a byl vyrovnan do vodorovné polohy.
Tohoto ustaveni mizete dosahnout vySkovym nastavenim noh stroje.
Na misté instalace nesmi dochazet k pfenosu vibraci z okoli na stroj.

Bezpeénostni pokyny

Prectéte si navod k obsluze. Za Skody vzniklé kvuli neznalosti nebo nedodrzenim
navodu k obsluze se Zadna zavazky nepiejimaji

Pouziti v souladu se stanovenym uréenim

Automaticka ostfici bruska typ SZ-600-NC je uréena vyhradné k brouSeni hoblovacich
nozu a nastroji s délkou maximalné do 600 mm a hmotnosti maximalné do 25 kg.

K pouzivani v souladu se stanovenym ur€enim patfi také precteni tohoto Navodu

k pouziti a dodrzovani vSech pokyna, které jsou v ném uvedené.

Za vSechna poranéni osob a za vécné Skody, které vznikly z takového pouzivani stroje,
které bylo v rozporu se stanovenym urcenim, je odpovédny provozovatel.
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Uvedeni do provozu

Odstrante konzervacni prostredky (tenkou vrstvu tuku)

V tomto navodu k obsluze jsou pouZity nasledujici bezpe€nostni a vystrazné symboly.
Tyto symboly maji uzivatele upozornit pfedevsim na text sousednich bezpeénostnich
pokyn(.

Tyto symboly upozorfiuji na to, Ze zde existuje nebezpedi ohrozujici zivot a zdravi osob.

Béhem brouseni si chrante oci.

PouZivejte
ochranné bryle

Obecné nebezpedi

Pired vyménou brusného kotouc¢e nebo zménou
umisténi stroje je treba sitovou sndru vytahnout

ze zasuvky.
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Technické parametry

1. Hlavni rozméry

Délka 600 mm

Sitka 1200 mm

Vyska 1300 mm

Hmotnost netto 165 kg

Upinaci rozsah / zakladna max. 600 mm

Brusny kotouc 125x32x32x5x3 mm @
Hluénost <70 dB(A)

2. Elektrotechnické parametry

Standardni sériové provedeni Cerpadlo a rozvod chladici kapaliny
(zvlast objednavané)

Motor 230V 230V
Napajeci napéti 230V 230V
KmitoCet sité 50 Hz 50 Hz
PFikon 0,37 kW 0,07 kW
Otacky 2770 ot./min 2700 ot./min
Kryti IP 55 IP 55
Pritok I/min - 16 I/min

Doba dobéhu namontovaného brusného kotouce je cca 10 sekund.
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Identifikace jednotlivych dila

. Ochranny kryt (na zvlastni objednavku)
. Ochranny kryt brusného kotouce

. Motor

. Privod chladici kapaliny (na zvlastni objednavku)
. Magneticky stolek

. Brusny kotoué

. Ridici jednotka

. Vana

. Kohout chladici kapaliny

10. Stojan

11. Nohy stroje

OCONOOBRLWN=-
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Obsluha stroje

Zapnuti stroje:

| F Zobrazovac

. |
sz oodc
: AReim‘ i m'T
v“dlul .’@)

Vvoq.
P futonotik

1. Stisknéte vypinac a podrzte jej asi 3 sekundy stisknuty.
Vypinac€ je umistén za fidici jednotkou.

Zobrazovac se aktivuje automaticky.

Popis ovladaci klavesnice

Referenéni bod

Magnet
Motor zap./vyp.
Manualni rezim
Potvrzeni Klavesy se
,OK* Sipkami
Nabidka Upravovat
(-Men() hodnoty
Start Stop

Chladici kapalina

Navod k obsluze brusky typ SZ-600 8




Kaindl-Schleiftechnik

Zachyceni referenénich bod

Po zapnuti stroje musite na stupnicich zachytit referen¢ni body.

Stisknutim tlacitka referen¢nich bodl se dostanete do pfikazové nabidky zachyceni
referencnich bodu.

Kdyz nyni stisknete Start stroj automaticky zachyti referen¢ni body na ose z a x.
Jakmile bude zachyceni referenénich bodu hotové, vratite se stlacenim tlacitka ,Men
zase zpét do hlavni pfikazové nabidky

“

Tlacitko referenc¢nich bodU

Upnuti obrabénych kusti
K magnetického stolku mazete na brusce SZ-600-NC upnout kusy o délce az 600 mm.

Na brusném stole jsou Ctyfi elektromagnety. KdyzZ budete chtit magnet zapnout nebo
vypnout, stisknéte tladitko Magnet (viz obrazek vpravo).

Davejte pozor!! Nabrousené kusy, m.j. hoblovaci noze, mohou byt po
A nabrou$eni ,ostré jako bfitva“ pfedstavuji nebezpeci poranéni.

S takovymi kusy zachazejte, prosim, velmi opatrné!

Magneticky Vypinac

stolek magnetu:
zapnout /
vypnout
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Nastaveni uhlu

Uvolnénim dvou imbusovych Sroubli na magnetickém stolku jej muzete naklonit
v libovolném uhlu (+90° az —20°). Lehké utazeni imbusovych Sroubl je postacujici.

Nastaveni uhlu Imbusovy Sroub

Pfisouvani obrabéné sougdasti

Pozor: dbejte na to, aby magnet byl zapnuty.

Poté, co jste kus uréeny k nabrouseni upnuli k magnetickému stolku, musite s nim nyni
v manualnim rezimu najet k brusnému kotouci. Stisknéte tlacitko Sipka dolll a stroj se
dostane do manualniho rezimu. Nyni mizete pomoci pfislusnych tlacitek se Sipkami
ovladat pojezdy v pfisludnych osach.

iﬂancbc iebh E
\ 4 . 00nn
<> l.&il_nn‘

Pro zapnuti motoru stisknéte, prosim, b&éhem najizdéni pfisludné tlacitko..
S upnutym kusem nyni opatrné najedte k brusnému kotouci a polohu zaznamenejte
tlacitkem OK. Nyni se ulozi poloha v ose z. Pro navrat do hlavni nabidky nyni stisknéte

tlacitko ,Meni“. Stroj se automaticky vrati do své nulové polohy.

OK

Nabidka (Mena)

Motor
zapnout/vypnout
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Vlozeni nastavovacich parametri programu

Zde se zadavaji vSechny potfebné udaje, jako napf. velikost pfisunuti, pfisuv,
pfisunovaci cykly atd.

Stisknutim tlacitka Sipka vlevo se dostanete do pfikazové nabidky Program.

Stisknutim tlacitka ,Menu“ se dostanete zase zpét do hlavni nabidky.

Zména hodnoty:

Stisknéte klavesu editace
hodnot:

Zobrazena hodnota se rozblika a
je mozné ji pomoci tlagitek se
Sipkami zménit.

Stisknutim OK se tato hodnota
ulozi a prejdete do dalSi kolonky
se zadavanym parametrem.
Kdyz jej nechcete upravovat,
stisknéte rovnou tlacitko OK.

Velikost prisunuti v mm: 0,01-2 mm
(Hodnota celkového ubéru brouseného
kusu)

Pfisuv v uym: 1 - 20 pm
(Pfisuv béhem jednoho brousiciho cyklu
v 0,001 mm)

Prisunovaci cykly: 1-10

Prazdné cykly: 1-10

(Prestavky mezi pfisouvacimi cykly)
Vyjiskfovaci cykly: 1-20

(Po dosazeni rozméru jesté prob&éhnou
vyjiskfovaci cykly)
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Velikost najizdéni:
(Z nulového bodu stroje az na zacatek
brouseného kusu)

Rozsah pojezdu:
(Délka brouseného kusu + cca 5 mm
za hranou kusu)

Pojezd: 0 — 2250 mm / min.
(Rychlost pojezdu)

Stisknutim tla¢itka Menl se zase
dostanete zpét do hlavni nabidky.

Nabidka (Men()

Spusténi stroje

Kdyz jste zadali vSechny udaje, muzete stroj stisknutim tlacitka Sipka vpravo spustit.
Dostanete se do pfikazové nabidky Automatika. Stisknutim tlacitka Start se spusti
provoz v automatickém rezimu.
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Vyména brusného kotouce

Pied vyménou brusného kotouc¢e nebo zménou
umisténi stroje je treba sitovou snuru vytahnout ze

zasuvky.

Nyni povolte imbusové Srouby uprostied upinaciho vietene tak, Zze kotou€ pevné chytite
a Srouby povolite imbusovym klicem SW 4. Srouby zcela vy$roubuijte, potom do z&vitu
zasSroubuijte pfilozeny imbusovy Sroub M8, az se kotou¢ z vietene uvolni.

Montaz nového brusného kotouce probiha v opaéném poradi.

Dbejte na to, aby drazka upinaciho vietene licovala s hfideli motoru.

Pozor !

Bruska SZ-600 se nikdy nesmi pouzivat bez spravné namontovaného krytu
brusného kotouce !

Po vyméné brusného kotouce se vzdy musi provést zkusebni chod:
v pfipadé neobvyklého chovani se stroj musi ihned vypnout !
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Seznam nahradnich dilti brusky SZ - 600

Polozka.

10774
10805
10775
10776
10796
10804

Oznaceni polozky

Brusny kotou€ z nitridu boru, zrnitost D 64, 125x5x1,5x32mm
Cistici kamen pro diamantovy brusny kotoud

Korundovy brusny kotoug, zrnitost 46 (standardni), 125x15x32mm
Korundovy brusny kotou€, zrnitost 100 (jemny), 125x15x32mm
Upinaci vieteno brusného kotouce

Diamantové obtahovaci zafizeni pro korundové brusné kotouce

Pouzivejte jen originalni nahradni dily Kaindl !
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Udrzba

Bruska typu SZ-600-NC zadnou zvlastni udrzbu nepotfebuje.
Prilezitostné zkontrolujte sitovou $fidru a vidlici sitové $nlry, zda nejsou poskozené.

Cisténi a mazani

Brusku typu SZ-600-NC je tfeba mékkym Stétcem pfilezitostné (podle druhu a rozsahu
provozu) ocistit od brousiciho prachu, zatvrdlé necistoty se ocisti pomoci bézného
komeréné dostupného pripravku na Cisténi stroju. Aby se zabranilo vzniku koroze, musi
se po ocisténi vdechny dily stroje bez povrchové upravy opatfit tenkou vrstvou oleje.

Oprava

Opravy stroje je mozné uskutecriovat jen v naSem zavodé firmy Kaindl nebo je mohou
provadét nami zmocnéné osoby.

Vymeény opotfebovatelnych dili se toto netyka.

Vyménu elektrickych nahradnich dild sméji provadét jen osoby s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Zneskodnéni jen v ramci ES

Firma Kaindl se pfi vyplaceném dodani do naseho zavodu postara o odstranéni starych
stroji v souhlase s nafizeni evropskych smérnic o likvidaci elektrotechnického odpadu.

Zaruka

Zaruka odpovida zakonnym ustanovenim (Smérnice o poskytovani zaruky 1999/44/EG)
a vztahuje se na jednosménny provoz stroje.

Zaruka zahrnuje naklady na vyménu vadnych dili a sestav v€etné potfebného
pracovniho Casu.

Ze vSech zaruk jsou vylou€eny dily opotfebované v bézném provozu, pouziti stroje

V rozporu se stanovenym urcenim a nasilné poskozeni.

Pri uplatinovani zaru€nich narokd uvedte, prosim vyrobni (sériové) ¢islo stroje.
K zaslani stroje zpét je tfeba nas prfedchozi souhlas.

Vyhrazujeme si pravo uctovat naklady za dopravu stroje, ktery nam byl zaslan bez
opravnéni
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